Halbautomatische
Gliihdraht-Prifung

Fur die Verwendung von Kunststoffen in
der Elektro-Industrie ist die Glihdraht-
Priifung eine der wichtigsten brand-
technischen  Untersuchungen. Dafiir

steht ein neues halbautomatisch arbei-
tendes Prifsystem zur Verfliigung.

Die Glihdrahtprifung  simuliert  die
Uberhitzung von Drihten oder Bautei-
en, beispielsweise Widerstanden oder
Kondensatoren, Die Haushaltsgerdte-
Norm IEC 60335-1 fordert diese Pri-
fung fiir verbaute Kunststoffe und Bau-
teile in unbeaufsichtigt laufenden Gera-
ten wie Waschmaschine, Spllmaschine
und anderen Geraten, da hier trotz sach-
gemaer Verwendung Defekte schwer-
wiegende Folgen haben kénnen.
Wahrend der Glihdraht-Prifungen
driickt ein glihender Draht auf sinen
Prifling aus Kunststoff, ums das Flamm-
verhalten zu ermitteln. Das Ergebnis
geht als charakteristischer Kenmwert in
das Eigenschaftsprofil des Kunststoffes

Hilfe bei der Bewertung
von PTFE-Halbzeugen

Mit dem neu verdffentlichten Merkblatt
.Qualititsanforderungen und Priifricht-
linien von PTFE-Produkten” liefert die
Pro-K Fluoropolymergroup eine Hilfe
zur Beurteilung von Halbzeugen.

Die aktuelle Information ersetzt das
1993 Im GEV erschienene Merkblatt
. Qualitatsanforderungen, Prisfrich
thnien und Toleranzen fir PTFE-Pro-
dukte”. Zudem ergdnzt es dieses um
weitere Richtwerte, die Voraussetzung
fur qualitativ einwandfreie PTFE Erzeug-
nisse sind. Meben Qualitatskriterien und
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ein. Die EN 60695-2 kennt mwel nor-
mierte Prafmethoden. Im Glow-Wire
Flammability-Index (GWFI), wird die so-
genannte Entflammbarkeitszahl ermit-
telt. Daraus lasst sich ableiten, wann
gine Flamme engscnt, wenn dem Ma-
terial mach andricken des Glihdrahts
diese Zundquelle entzogen wird und ob
aulterdem keine brandgefdhrdenden
Teilchen, beispielsweise Tropfen, abge-
sondert werden, Beispiel fir eine 2 Mil-

imeter dicke Probe bei 775°C: GWIT
77542,0.
Jwente Prafmethode st der Glow-

Wire-ignition-Temperature {GWIT).
Hier wird dig¢ Entzindungstemperatur
ermittelt. Das st die hichste Tempera
tur, die wahrend drei aufeinander fol-
genden Prifungen keine Entziindung
durch den glihenden Draht verursacht
Beispiel fur eine 4 Millimeter dicke Pro-
be bei 850 *C: GWFI 850/4,0.

Fir beide Versuchsarten an Kunst-
stoffen und Bauteilen hat Zwick das
halbautomatische Prifsystem  Robo-
test X entwickelt, Damit kénnen Kunst-
stoffproben mit maximal 80 Millime-
ter Durchmesser und Dicken zwischen
0.4 und 4 Millimeter in sine Halterung
gingespannt und mit Hilfe eines Glih-
drahts getestet werden. Die Messung
der Temperatur Ubernimmt standard-
malig eim Thermoelerment, das direkt
in der Spitze des Glihdrahtes misst
Optional ist die berdhrungslose hMes-
sung mit einem optischen Temperatur-
Sensor maglich.
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Prifmethoden beispielsweise fir Dich-
te, ReiBfestigkeit und speziellen Ober
flachenwiderstand von  ungefllltemn
PTFE flhrt das Merkblatt Mindestwerte
fir Eigenschaften von gefilltemn Poly-
tetraflucrethylen an.

Grélere Anbieter der FTFE-Branche
waren an der Lberarbeitung des Merk-
blattes beteiligt und lieBen ihr Know-
how einflieBen. Es kann unter wanw
pro-kunststoff.de im Bereich techni-
sche Datenbldtter kostenfrei herunter-
geladen werden.
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Qualitatssicherung

B Millionen Punkte
fiir die Qualitat

Nicht fir jedes Unternchmen ist es sinn-
voll, in ein eigenes System und Perso-
nal zur Digitalisierung vorhandener Pro-
dukte zu investieren. Hier setzt man
besser auf einen Dienstleister.

Haufig liegen fir reale Objekte keine
digitalen Daten vor. Um diese zu erstel-
len muss das Modell gescannt werden.
Das Objekt wird bei diesem Vorgang
nicht beriihrt, es kénnen also auch wes-
che Materialien wie Silikone und Schau-
me gescannt werden, Die entstandene
Punktewolke ist eine digitale Kopie des
Modeils. Bei diesem Prozess liegt die
Messungenauigkeit laut Dienstleister
Finitec unter 20 Mikrometer. Die ermit-
telten Daten werden zur Weiterverar-
beitung bereitgestellt und kdnnen auch

fiir eine 3-D Vermessung herangezogen
werden. Zur Qualitatssicherung ist el
ne Matenaldickenanalyse und ein Sollf
Ist-\ergleich zwischen gescanntem Ob-
jekt und den urspringlichen CAD-Da-
ten durchfiihrbar. Die Darstellung von
Abweichungen ist vollflichig, farblich
und 3-dimensional. Mogliche Anwen-
dungen sind beispielsweise die sofor-
tige Fehlererkennung bei Erstmustern
und MNullserien oder das Ermitteln von
Werkzeugverschleid.

Reverse Engineering (Flachenrick-
fuhrung) ermoglicht aber auch die
technische Rekonstruktion des Objekis
im CAD-System. Als Grundlage die-
nen auch hier die Daten aus dem Scan-
vorgang. Per E-Mail und Internet ge-
schieht der Datenaustausch zwischen
Auftraggeber und Dienstleister. Eine
durchgangige Qualitatssicherung wird
durch Archivierung der Messergebnisse
ermaglicht.
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